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PROFIL DE L’ANALYSE DES COMPETENCES 


Remarque — Dans ce texte, lorsqu’il désigne des personnes, le 


masculin est utilisé au sens neutre. 
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COMPETENCY ANALYSIS PROFILE 


FERRONNIER 


PREFACE 


La Direction de l’apprentissage du ministére de la Formation professionnelle a réalisé ce document dans 
le but de définir les normes de formation qui ont été approuvées pour le programme d’apprentissage du 
métier de ferronnier. 


Ce document a été entrepris par le Ministére a la demande du Comité consultatif provincial pour le 
métier de ferronnier afin d’adapter le programme de formation aux changements technologiques surve- 
nus dans ce domaine. 


Des travailieurs représentant les principales régions de l'Ontario ont collaboré a Videntification des 
aptitudes requises et a la formulation des objectifs. 


Les normes décrites dans cette publication correspondent aux objectifs de rendement qui devraient 
résulter de la formation et de l’enseignement en termes de taches, de conditions et de critéres de rende- 
ment. 


Ce document a été réalisé sous la direction du personnel de I’Unité de la normalisation des programmes 
de la Direction de l’apprentissage. Le Comité consultatif provincial a révisé et approuvé les aptitudes et 
objectifs identifiés. 


Les objectifs décrits dans ce document servent a élaborer les programmes de formation des apprentis 
en milieu scolaire et constituent un guide pour les employeurs au cours de la formation en milieu de 
travail. 


Il sera sans doute nécessaire de compléter la formation en milieu scolaire par une formation pratique 
plus poussée en milieu de travail afin de permettre aux apprentis d’atteindre le niveau de compétence 
requis par l'industrie avant l’obtention d’un certificat. 
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PREFACE 


This training document is published by the Apprenticeship Branch of the Ministry of Skills Development 
to define the approved training standards for the apprenticeship program for the trade of Ironworker. 


Development work was undertaken by the Ministry at the request of the Provincial Advisory Committee 
for the Trade of Ironworker to align the training program with current technological developments. 


Trade practitioners representing all major regions of Ontario participated in the identification of the 
required skills and the formulation of the objectives. 


The standards contained in this publication are expressed in performance objectives which describe the 
intended outcomes of training and instruction in terms of skills, conditions and the required perform- 
ance criteria. 


The development groups were under the direction of a staff member of the Program Standards Unit of 
the Apprenticeship Branch. The Provincial Advisory Committee validated and approved the skills and 
the objectives. 


The Objectives described in this publication provide a basis for the in-school training of apprentices. 
This publication also provides a training guide for employers and apprentices which can be used to 
track the progress and achievement of an apprentice during the on-the-job portion of training. 


It is expected that employers will reinforce the in-school training with practical training and experience 
provided in the workplace. This will help an apprentice to achieve the minimum acceptable performance 
standards for practitioners in the industry prior to certification. 
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INTRODUCTION 


Ce document énumérant les normes de formation comporte les éléments suivants : 
e les aptitudes (compétences) requises, déterminées par des représentants de la profession; 


e les objectifs généraux de rendement qui résument les taches se rapportant a un grand groupe de 
métiers et décrivent la nature des critéres de rendement requis; 


e les objectifs spécifiques de rendement décrivant de facon plus détaillée les aptitudes et la nature 
des critéres de rendement requis. 


On a attribué le méme numéro aux aptitudes et objectifs spécifiques de rendement correspondants afin 
d’en faciliter identification et la consultation. 


IRONWORKER 


INTRODUCTION 


This training standards document consists of: 
° skills (competencies) identified by a trade analysis development group of practicing ironworkers. 


° general performance objectives which summarize the related skills of a major trade cluster in 
behavioral terms and state the conditions and the required performance criteria. 


e specific performance objectives which describe the skills in greater detail and state the specific 
conditions and the required performance criteria. 


The skills and the corresponding specific performance objectives carry the same number for identifica- 
tion and cross-reference purposes. 
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AVIS/DECLARATION SUR LA COLLECTE DE RENSEIGNEMENTS PERSONNELS 


i Les renseignements sont recueillis en vertu de la Loi sur l’apprentissage et la qualification 
professionnelle des gens de métier, L.R.O. 1980, chapitre 24, décret n° 701/85. 


Z. Les renseignements sont recueillis afin d’administrer le programme d’apprentissage des 
ferronniers dans la province de |’Ontario. 


3 Pour tout renseignement relatif a la collecte et a l'utilisation de ces renseignements s’adresser a 
la personne suivante : 


Directeur de l’apprentissage 

Ministére de la Formation professionnelle 
625, rue Church 

5° étage 

Toronto (Ontario) 

M4Y 2E8 

(416) 326-5605 
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NOTICE/DECLARATION FOR COLLECTION OF PERSONAL INFORMATION 


We This information is collected under the authority of the Apprenticeship and Tradesmen’s 
Qualification Act, R.S.O. 1980, C. 24 and Order-In-Council Number 701/85. 


Zz The information is collected for the purpose of administering the Ironworker apprenticeship 
training program within the Province of Ontario. 


o: Questions regarding collection and use of this information may be directed to: 


Director 

Apprenticeship Branch 
Ministry of Skills Development 
625 Church Street 

5th Floor, 

Toronto, Ontario 

M4Y 2E8 

(416) 326-5605 


FERRONNIER 


1.0 


SE PROTEGER ET PROTEGER LES AUTRES 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Porter et entretenir les vétements de protection et le matéteriel de sécurité; se protéger et 
protéger les autres en gardant les lieux en ordre. Enlever les obstacles, identifier et signaler les 
dangers. Inspecter et fixer solidement les plates-formes et les échelles. Prévenir les incendies et 
communiquer avec les autres travailleurs pour éliminer tout danger éventuel ou réel, le tout con- 
formément a la Loi sur la santé et la sécurité au travail. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


(en ietires WiOUlieEs } 


C O M I e “soos oaniasnanennsnisonotsaterossoicssntninscssincentientinttstentssonsnttentedeegtesseeoniasomeesateesatngsaaeaneennnenteneaeannenentenenttntte _pescotoostooeicnsninotsotastetootttcecsottotieteotecootstosstontottiontiotcetontectoatettnttctotcoctontnttttetotentetteoeteatcscetettonéoeecatceacenttetentaeten 


1.1 


1:2 


1.3 


1.4 


Porter et entretenir les vétements de protection et le matériel de sécurité pour se protéger et 
protéger les autres, conformément a la Loi sur la santé et la securité au travail (L.S.S.T.). 


PRR E ES 


Hu SUDEPVISCUE Signature de Vapprernii 


Suivre les consignes de sécurité et respecter les régles de bon ordre pour garder le milieu de 
travail propre et sans danger et pour éliminer les obstacles et obstructions. 


u superviseur Signature de Vapprenti 


.coseoesonsongsenssocseo:cecoroeennansentosTaioRIneneRONOROORIOE _creeromioeemooneedaoscosenneon anne aHO O20: EOS ao SOTHO RIOD OED SD OOD EEO IH RNIN SOCCER NR SAO HDI AONE ONION ROONOORIOEOOS -snosccomonton: 


Identifier les dangers de nature chimique en interprétant les pancartes, étiquettes et symboles de 
mise en garde et en inspectant le lieu de travail pour déterminer les dangers. 


ature dil superviseur Sienature de lannrenti 


DercccnentenincansRnanttocneMneOnC nNOS ARON ROLNS NCEE _encenoanecenneenoaencineen sen ssseneenen Reel eee ect este OSD CER ERO LOS ORR RES RIKER CON RRL EN ERR RE EERE ER EER EE ERE EEE EE EEE SE REE NS _sesnoneaoneensnntentonastosneenneeneseOs ZO cctoRnbRE Hanan E CAE INE Ot OC AEOER OSORIO HER ORONO LECCE CAREER AOR ERROR OL 


Reconnaitre les dangers et les signaler rapidement et avec précision au personnel de supervision 
et de sécurité pour assurer la sécurité de tous. 
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PROTECT SELF AND OTHERS 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Wear, adjust and maintain safety clothing and equipment and protect self and others by ensuring 
a tidy work area. Remove obstacles, identify and report hazards. Inspect and secure platforms 
and ladders. Prevent fires and communicate with co-workers to remove any potential or actual 
danger to self and others in compliance with The Occupational Health and Safety Act. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


SKILLS 


1.1 


eZ 


1.3 


1.4 


Wear, adjust and maintain safety clothing and equipment to ensure correct fit and optimum 
protection of self and others in compliance with The Occupational Health and Safety Act (OHSA). 


PALO LONPIDICTEG MHOC VISOY & OPQHAGLUTS Fie S SHUTS 


Practice safety and apply housekeeping rules by maintaining a safe, tidy work area and by the 
removal of obstacles and impediments. 


ARRELE VES EFS 


Identify chemical hazards by interpreting warning signs, labels, symbols and by inspecting the 
work area to determine any potential or actual danger to self and others. 


fe Completed SiG Y ViSOYr S OIRRBLUre APDIOniis & OH € 


Recognize and report hazards promptly and efficiently to supervisory and safety personnel to 
ensure the safety of self and others. 


. Ree eee Cokhae Ud teas Neer arene ere renee ae eRe ee nee igs 
Pate (e353 pleted SEDEYrVISGl S SIRMALUTS ADDYRMTICE 8° CELT’ 
case satnantenssneennneenrcontaninnetononteternenrtstnettnnnnnntsnsscennenaeitoeneneil tetas ea nn aInntnnGtanins 


_eassenasanoanononenoasnsinaanneantoneannangnananaaonaaesannatansaesannacanssenannransanasnasniennasnnsnnssanaanntanaaasantaanansnnsavssannavoannssccsinnannsannssnnnnnannnsnnt 


FERRONNIER 


SE PROTEGER ET PROTEGER LES AUTRES - (suite) 


1.0 
1.5 Décrire la réglementation applicable en vertu de la L.S.S.T. et travailler conformément aux 
exigences de la loi. 
Dale Signaius u SY VISCLUE & lapprenihi 
1.6 Inspecter et entretenir les dispositifs et ’@quipement de sécurité, en prendre soin et les utiliser 
correctement pour la protection de tous. 
Dat S jlure du superviseur Signature de Vapprenti 
iy, En cas d’urgence, réagir en identifiant le danger, en avertissant les autres travailleurs et en 
prenant les premiéres mesures correctives conformément aux procédures de la compagnie et a 


la L.S.5.T. 


RFE 


1.8 Inspecter, entretenir et utiliser l’équipement de construction en observant les instructions 
d’utilisation et d’entretien du fabricant ainsi que les pratiques établies de la profession pour se 


protéger et protéger les autres conformément a la L.S.S.T. 


Sieniafure cle 


sonsconsenacencetie Wnt Bien GOES OS SenON SNORE ONO EEORESC BROODS EOREA SOON ESOS ORS OS ONS OOE OREO ORES COC OMEAD ITI penconencesensceUne eee Att SSSR OO: COSC ES EE EOS OIE OSE OES AN OROLEOESC RECO ARE NEED NINES ARASH HORROR RRA ORENOE CCR AEOE 


ssoeneageseenseqnomaseces 


Installer, inspecter, attacher et entretenir les plates-formes, échelles et plans de travail pour se 


1.9 
protéger et protéger les autres conformément a la L.S.S.T. 


Sierature de Dapprentl 


1.10  Prévenir les incendies en inspectant la zone de travail, en identifiant les risques possibles ou 
réels, en obtenant les permis requis et |’équipement de lutte contre l’incendie et en utilisant des 


barriéres et l'aide d’un veilleur. 


signature du superviseur 


_ ove enoeoeotac negonaetnvesooeancenoseoic sennesnoscuosaen emnosnosoaitonEceTSanRa Sato soos ataD ane Tao ROSHAN AO RIrRoRIaiE ie HURTS RRHARRRHIOROR 
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1.0 


Was) 


1.6 


a 


Nie) 


1.9 


1.10 


PROTECT SELF AND OTHERS - Cont’d 


Describe the applicable regulations under OHSA and perform all work in compliance with its 
requirements. 


PRESTR? ence 


Inspect and maintain general safety devices and equipment and demonstrate the proper care and 
use of these for the protection of self and others. 


A shay ene: $4 ae 
eee ah. 


_soossgingunnisouspnaonionessiosnesnmaa nema 


~pinesnoa ne eccmocnocsniscioeindenieit oR tue GUO OE IOUS OI GID SHEE ODOR GIES HRC DST DOOR EE SEO IEEE DEA RR IO RRO RARER 


Respond to emergency situations by identifying the danger, notifying others and taking initial 
corrective action in compliance with company procedures and the O.H.S.A. 


g Apprentl ce 


Inspect, maintain and use construction equipment following manufacturer’s operating and 
maintenance instructions and established industry practices to protect self and others in compli- 
ance with O.H.S.A. 


Assreoertivn ss Nic A haysees 
ADDYETHICe S BMIBNOUUTE 


_sensneagnnsnnennesnnannasenseessmneenesnosrocsocsenseenorniaboe _ ce aseanonnerecancieaseisninsnoineniens cteomotnoveatantadassonankaatoitnantatinennnentesttedtnteNDNtcANES ROO RA IO MSR RO Rb RRC DR EC OS ROR SOE EEO ELISEO _sessnoanneconcnonnnesoteensanatoqiscnsnegoscereqnoanoananaanenOs 0: et0AO0: eco O SLO SRN OR e MOREE HOS NEES ORO LOD GOCE EOE SS SODA IIE 


Install, inspect, secure and maintain platforms, ladders and working surfaces to protect self and 
others in compliance with O.H.S.A. 


esnosnoensesnasenanorsnesnogneanoseqnnesomsonsonanesaoasonNK _ehoetoaneaceosanoanoansosqneenoennaracemseneouoseiemoziountastasnssnncegno scnentoa noe quesnesopsscopsiesseertasavomiounusmosiosansonaerocacscauennosconninediennovstoneaneaNUReOeEIeaD _seenoconosonsenneannsomnenoNaOORERS enc 9089 


Prevent fires by inspecting the work area, identifying potential or actual hazards, obtaining 
required permits and fire fighting equipment and by the use of barriers and a fire watch assis- 


tant. 


Apprentices Signature 
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1.0 SE PROTEGER ET PROTEGER LES AUTRES - (suite) 


1.11 Communiquer avec les autres travailleurs et l’employeur pour les avertir des dangers afin 
d’assurer la sécurité des pratiques utilisées et de réduire les Bs d’accidents et de blessures 
sur les lieux de travail. 


ignature du superviseur Signature de Papprenti 


-soossoesoaconot oupannanaenenoeoanORROEENNERN ENERO EE 


Nom de lemployeur Signature de ’employeur 
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1.0 


dell 


PROTECT SELF AND OTHERS - Cont’d 


Communicate with co-workers to warn of hazards, ensure safe working practices and prevent 
accidents and injury in the workplace. 


Date Compicied BUDeYViSGr s Signature Apprentice § signalure 


SAP RCCL SOON EE MEME PES BEREDL PES OTSESLLLDROLEDALEDOLEE SLES OIDELEDEDDADICUEDOLEDILSLLESAIDISEDODLSILDOLECELEAODSELDSIRORCOREICE 


Employer’s Name Employer’s Signature 
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2.0 


ORGANISER, PREPARER ET REGLER LE MATERIEL 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Lire et interpréter les spécifications et les plans, déterminer la main-d’oeuvre, les matériaux, 
l’équipement et les installations de chantier nécessaires, régler l’€quipement, trier, agencer, 
disposer, nettoyer les matériaux et fixer les sous-ensembles en vue de l’assemblage, de 
linstallation et du montage, conformément aux plans et spécifications. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


COMP. 


7a 


Zaz 


AS 


2.4 


Lire et interpréter les spécifications et les plans structurels, mécaniques et d’architecte ainsi que 
les diagrammes et descriptions détaillées pour identifier les taches et déterminer l’assemblage, 
installation et le montage nécessaires. 


Linke 


LeceenecensansncsgnnseesSesnON Ne CORNERO -eroatincenanscenccenanongnnonts arose RON DN ERODE OCS OSE DONESORE EEO HOSS SEO REE SE NOLIN NNO! AAR ROLE HONOREES OOSAREIOENDE _SocencaLneooonstensegononnessnicenassoneatostesanoawonnaansseiaansocosteteaiasonsconegeasceseceuatiastssacoseneanuneiaeossotatensssoanencenaesweesossonasennensensonncnanennannonactttte 


Planifier, préparer et programmer les activités en déterminant la main-d’oeuvre, les matériaux et 
léquipement nécessaires pour accomplir le travail. 


Déterminer les installations de chantier nécessaires et comment et dans quel ordre les monter 
afin de les mettre en place et de les enlever conformément aux plans et spécifications. 


FLLIYG Gib SUDSPVisen? DiRBATUe 63¢ 


Monter |’équipement dans |’ordre requis pour l’installation, fixer tous les accessoires et effectuer 
les vérifications préliminaires pour assurer |’efficacité d’utilisation. 


_heeanestesesoonoseteceoecctnesneemnoenaczasseniennsamanioninie _sooseeeoosespoanoonosnnananeaossaennnr dnoe¢rusdnesnceasenoceoostosenascoossnsascagonicoossoseccoarossosennossnpensesossacesnosanenenronnisanomtocaroEnaGoaaeRIaMERSEnNRRASSRESHNRIO _cosooeaneosneceqoocesennenasarsnco¢nossocesgasaosqosenagsogcccsaad abnssnasanosnosenaenaessesrtuenscoaconesdnas rssnSansSmsemioscsersoeateocadanecenmsnnsanoennsanonisanDonnoRnORIOo 
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PLAN, PREPARE AND SET UP FOR JOB 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Read and interpret specifications and blueprints; determine required manpower, materials, 
equipment and falsework; set up equipment; sort, block, arrange, clean materials and attach sub- 
assemblies in preparation for assembly, installation and erection as required by blueprints and 
specifications. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


Cea: Apprentice’s Name (Print) 


SKILLS 


Ze 


Zee 


Zo 


2.4 


_eeseeagnogqnaangengosqunansanvangad cone stassacae aeeuoatosacceoatasnnsensancentnpanenanecostneeensonsetesenonnnScONseSe NS anCeeAROORAC SSE REOSE SS SONSRSO OOS ISNDS CORNER OTR -eeenecnoneneeenencenessdansisonansonnonsecaoscoscanossoasatSetsenpsnneRtnenson aitconecnni GON SOS ODIO AOSHDSIRRORRUSAINAERSIONL ODI OOSNSSHOIRESOASINE SESSION 


Read and interpret specifications and structural, mechanical and architectural blueprints, dia- 
grams and details to identify tasks and to determine the required assembly, installation and 
erection. 


Date Commi Supervisor's Signature Apprentice’s Signature 


Plan, prepare and schedule activities by determining required manpower, materials and equip- 
ment to perform the work. 


Date Completed SUDEPVISON'S Mignature Apprenlice’s Signature 


Determine required falsework, erection procedure and sequence to complete installation and 
removal as required by blueprints and specifications. 


Date Campileted Supervisor's Signature Apprentice’s Signature 


nenaanacnasencennneneeatensesnteesberseetOsseesecesesesstesessteQenoeeseeecseestesseNMOCsneDn CONNEC MEIC NANTES. serceaannannnmcnnsans 


Set up equipment in the sequence required for installation, secure all attachments and conduct 
pre-operational checks to ensure effective operation. 


Date Competed Supervisor ¢ Signature Apprentice’s Signature 
Se pool onsen feeders Pe aoe eecroe ence eee naan ciasqraer ome nelonceonnmneenee aceenesnu 
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2.0 ORGANISER, PREPARER ET REGLER LE MATERIEL - (suite) 


20 Décharger et secouer les matériaux pour pouvoir trier et entreposer les éléments puis en faire 
Pinventaire avant l’assemblage, V installation et le montage. 


aks > ré du superviseur oi re de Dapprenii 
2.6 Préparer les matériaux pour la pose en nettoyant, redressant, soudant, coupant, perforant, 


broyant et fixant les sous-ensembles conformément aux plans et spécifications. 


Date Signature du superviseur Signature de Vapprenti 


Nom de lemployeur Signature de Pemployeur 


IRONWORKER 


2.0 


es 


2.6 


PLAN, PREPARE AND SET UP FOR JOB - Cont’d 


Unload and shake out materials to permit sorting, blocking and inventory of pieces, in prepara- 
tion for assembly, installation and erection. 


Prepare materials for installation by cleaning, straightening, welding, cutting, drilling, grinding 
and attaching sub-assemblies as required by blueprints and specifications. 


Employer's Name Employer's Signature 


FERRONNIER 


3.0 UTILISER ET ENTRETENIR L’OUTILLAGE MANUEL ET MOTORISE 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Identifier, choisir, utiliser et entretenir les outils 4 main, les outils 4 moteur, les outils actionnés 
par explosifs, les instruments d’alignement, de nivellement et de mesure pour faire le travail de 
maniére efficace, pour effectuer la pose en obtenant I’ajustement, l’alignement et les tolérances 
exigés par les plans et spécifications. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


Nom du superviseur (en letires moulées} Norm de Vanprenti (en lettres moulées} 
COMP. LS TERE ee Ek eer Me PPT fen RS) RR cis Vi. Mee Ae Me ae oka 
oa Identifier, choisir, utiliser et entretenir l’outillage manuel pour effectuer le travail avec efficacité, 


conformément aux exigences des plans et spécifications. 


Date Signature du superviseur Signature de Dapprenti 
ore Identifier, choisir, utiliser et entretenir l’outillage motorisé pour effectuer le travail avec effi- 


cacité, conformément aux exigences des plans et des spécifications. 


Date Signature du superviseur Signature de Danpprent! 
So Identifier, choisir, utiliser et entretenir les outils et accessoires actionnés par explosifs pour 


effectuer le travail avec efficacité selon les instructions d’utilisation et d’entretien des fabricants 
et conformément a la Loi sur la santé et la sécurité au travail. 


Date Signature du superviseur Signature de vapprenti 


IRONWORKER 


3.0 USE AND MAINTAIN HAND AND POWER TOOLS 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Identify, select, use and maintain hand tools, power tools, explosive actuated tools, alignment, 
leveling and measuring tools to perform work effectively, to complete installations and to achieve 
the fit, alignment and tolerances required by blueprints and specifications. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


DUOSerYISOG S NAS CP rin’: ADDTENLCE Ss x (Print 


AFIS Ty 
ELEEIE $223 


SKILLS 


-oovnonnaannannanaesiasonneccaatonnoanne ansaneaaananangsnacaanasnansaneenanansiasaassasannsnnsnnnatanstnsn nar aasnnacnnennsnsnssansansacanisnsansantassnaantanonneesonsatoncatconcomesnaceanete -eeceacanosoansasennsnnsiqesenscnsarasennoncssteaeaasanseesnsaesnnansascencnssnosnesteansanenceneanssoctenssessneshessensteeasensenscsnesnnnenninenteseinecneasenascnsintiasacetsttette 


oe | Identify, select, use and maintain hand tools to perform work effectively as required by blue- 
prints and specifications. 


Date Completed SHOEI VigOY & Signarure Apprenlice s Signature 


D2 Identify, select, use and maintain power tools to perform work effectively as required by blue- 
prints and specifications. 


f7Al@ LOMO DIGIES BUDEMVISOF $ MIGRATE Apprentice § niunature 


3.3 Identify, select, use and maintain explosive actuated tools and accessories to perform work 
effectively in accordance with manufacturer’s operating and maintenance instructions and The 
Occupational Health and Safety Act. 


Date Conppleted Supervisors Signature Appreniice’s Signature 


2 cos caeinsonaognasinesinortasansanernisnnasneenenscesenteenente ino _sesonnnecssonneanssonesanaaaassanannnassnsengasqnsensconsansangnaransvssasonnanssensennsansseaseanseasssansasnessanssannssqaseassansacassansntnonnastss 
 seanegannconnnenconasununaarenccescesennconecencensnnscnetentt _eoneneennganenncsnoneecennennensnsonsste! AiInSSNBRAANRBMNSSttAS Gb NtS RCCL NAS EE ISS snaanenaonsanannensncanascees oasc08 


FERRONNIER 


3.0 UTILISER ET ENTRETENIR L’OUTILLAGE MANUEL ET MOTORISE - (suite) 


3.4 Identifier, choisir, et utiliser les instruments d’alignement, de nivellement et de mesure pour 
effectuer l’installation en obtenant I’ajustement, l’alignement et les tolérances exigés par les 
plans et spécifications. 


Nom de Pemployeur Signature de ’employeur 


10 


IRONWORKER 


3.0 


3.4 


USE AND MAINTAIN HAND AND POWER TOOLS - Cont’d 


Identify, select and use alignment, leveling and measuring tools to complete installations and to 
achieve the fit, alignment and tolerances required by blueprints and specifications. 


Employer's Name Employer's Signature 
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FERRONNIER 


4.0 UTILISER ET ENTRETENIR LES CHALUMEAUX 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner l’€quipement oxygaz pour faire 
des coupes précises, pour chauffer les matériaux avant et aprés le soudage, pour mouler, plier, 
redresser, étirer, mettre en forme et nettoyer les matériaux avant les opérations de soudage et 
d’assemblage. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


Nom du supe nietires n Nom de Vapprenti (en lettres moulées) 
COMP. Rsop Scares Kes Se PO nite Weasel” Se a a eerie eee ee 
4.1 Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner l’équipement oxygaz pour faire 


des coupes précises sans scories excessives. 


4.2 Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner |’équipement oxygaz pour 
préchauffer les matériaux afin de les préparer au soudage et pour chauffer les matériaux soudés 
afin de diminuer les contraintes et d’éviter les fissures dues a l’hydrogéne. 

Date 


abragen vire x oY tri x ELEY BE een ean LOE eR ee 
MiUPe OU SUDEerVvise uy Atle Ge Pap Drenil 


_SroteeonsoosctceoantnuaR ence cONSRORS ROR tRERER RECN _eenaconaoosenocnogenoagoascnocxcecneetogsnsannsrosscnaceasonssiecovedusaabdeaetoasooscocesecomeshaasoastoésooscoucoiorosceiennaetcesntenesanoarnossoennbarosiocsmiomsncemansoannoReetOsenone _esotsonaseentecosnooneosnoensosenionossoase:ceneonoeansomromosaioscoecossaiaqieiacniedeanosSCORTOGCooSRO RTOS OSSOORO INNIS SSDOETSSENSNSEONHNICNSEOSOOSE NMOS OSROOAIT COTES 


4.3 Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner l’équipement oxygaz pour 
mouler, plier, redresser et étirer les matériaux afin d’obtenir les formes et l’ajustement exigés par 
les plans et données de construction. 


Re rrr pont Ge nietyTa ettrey 4 i arenpamnbins (NCEE) 
signature ce bapprenti 


“eronearenansccnsonaresesoscssnesonssonconccsacsconsseresssiasin ‘weecunconononcescenecsecenoeomovasannsanacsnevenssoaccaacsneennessrennsssnsconsonseansoneesmbsrecssasnspccsststonsssesntebsnecnsscescabsbedstsocccooseenesieaessnscosoisccsneneenioneenessnee \wssaneaennaesanearnanssensaanaccnssasenscesansntsnisanssanesseaseccassncesssenascsnsonssnssnansscecsentsonsssnsnnennueseassessnssesosnasonstansesceccounenscansennentsntsessctnennsansasites 


if 


IRONWORKER 


Te SS a aaa ieee semen eee ee ee 


4.0 USE AND MAINTAIN TORCH 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen and fuel gas equipment to produce 
accurate cuts on workpieces; to pre-heat and post-heat welded materials; to form, bend, 
straighten, expand, shape and clean materials in preparation for welding and fitting operations. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


SKILLS 


_eronsoansansstesacoansannnecoencoansaansnccnnnerntesnniasienseatsnncensastamastnecneanbscessnsscascnsstoscacestnesenctenneneseaeesinsinecinaennenteseedssneeteesse SCARCELY RENE NEO CL ANS CI CEE RLES ROSCOE ANER AE OE CE LOSER RESALE EERE ANN EES ESLER ONE 


4.1 Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen and fuel gas equipment to produce 
accurate cuts on workpieces free from excessive slag. 


_scoscosnenscnoaencennarocsenencamnpninondicccnorosnonineo _eoseectoteononacegzonnachosenaates:ooeotennnenssocadaaenranoszostit eeored oatosntoegoazqacenontiatner sioerecexeonasoneaiesgaentceatanctoeaierooeeoncenaenocsaao motanteatonatononentottk _reemnotecosnnt got ocnosnoosengenoneniennieneseTO tote ot 2OtC ene SO HOSERIZOODH AS SIOSE RIND SOND AGREE NMOL CORED ROR ONAN ENERO 


4.2 Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen and fuel gas equipment to pre-heat 
materials to condition them for welding and to post-heat welded materials to relieve stresses and 
to prevent hydrogen cracking. 


EN DA type oct pang ea ieae Drege Came) Amrmrontbicesn’s Siem atime 
Diate COMnpbiered APPR IOS S Sign aliy © 


LA AE ES AARON OSORIO LE LORE EL LLL LL LLL LL ELLE EEL ELE LE ELEN PO ONAN LOE RE RNIN CL LT OL LT NN OT LT NOT 


43 Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen and fuel gas equipment to form, 
bend, straighten and expand materials to conform to the fit and shape required by blueprints and 
fabrication details. 


a x fi y > anaes 9a Slisnetiiy Annrentice’s Siernatire 
Date Completed Supervisor § signature Apprentice s pignalure 
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FERRONNIER 


4.0 


4.4 


12 


UTILISER ET ENTRETENIR LES CHALUMEAUX - (suite) 


Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner l’€quipement oxygaz pour net- 
toyer les piéces et les débarrasser de toute substance étrangére avant de les couper, de les 
souder et de les ajuster. 


Date Signal 


€ du su PerVvisenye mignature dé i apprenti 


“nose nonenneensensomnenensensoncasesnnnanasancenansanssiosente -eongsegocotesmosnensenocnestonnnntnesencenonnce oannSenStl gene cnttoRenee MO teeSt ROMO SRNR COINS NEh ER NOOK AIOE AUR AONE ONO ADNMEEROS NOSE MCC LSCRC EROSIONS 


Nom de l’employeur Signature de ’employeur 


IRONWORKER 


4.0 USE AND MAINTAIN TORCH - Cont’d 


4.4 Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen and fuel gas equipment to clean 
workpieces and to remove foreign materials in preparation for cutting, welding, and fitting 
operations. 


Tree 
Date Cor 


Employer's Name Employer's Signature 
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FERRONNIER 


5.0 


SOUDER LES PIECES 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner l’€quipement oxygaz et 
l’équipement manuel, semi-automatique et automatique de soudage a l’arc pour effectuer des 
soudures de qualité et d’uniformité acceptables 4a l’inspection visuelle. Effectuer le découpage et 
le gougeage des matériaux a l’aide des machines de découpage 4a I’arc et énoncer les codes, les 
normes et les spécifications concernant le soudage. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


NGM Gu superviseur (en lettres mouices} Nom de Vanpprenti (en lettres moulées)} 


CO MP e _soseovontoeronotosnosnosentooineconsnoscoseoseseeueaanasnezoiarodceavonscnoeroninssopaanoonto tDspONsOKYatUeRGO oro Isp SESS oIGINSSoLESHOSEIO NNO SNNSIOHOR ENERO SORROD _ oes enneotesgeoe non onecenoonoentonooeeeneneenonra: anseareeienoevcosoousqiesnoerocerosnentoconupniastysnosaues cosnasosiousaasaioecosnosnaniasnatecnosonaentenaKeaCEnOAeCRENORE 


Del 


a2 


S88) 
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Identifier, choisir, régler, ajuster, entretenir et faire fonctionner l’@quipement oxygaz pour effec- 
tuer des soudures de dimensions appropriées selon la taille de la baguette de soudure et 
lépaisseur du métal, et dont la qualité et l uniformité soient acceptables a l’inspection visuelle. 


Br< A Kersey oe Sarees bea 2 ae EP ETE OS " NSE wey gles Payee eer ti 
Date Signature Gu supervisent signature de bapprenii 


Ajuster, fixer et entretoiser les matériaux a ]’aide de l’@€quipement de soudage manuel pour 
disposer et assembler les composants et pour éviter les déformations pendant les opérations de 
soudage. 


Date 


fure du superviseur Signature de Vapprenti 


Identifier, choisir, régler, ajuster et entretenir l’@quipement manuel de soudage 4a I’arc électrique 
pour préparer, assembler et souder les matériaux dans la position requise en utilisant les 
réglages appropriés de la source de courant et |’angle correct d’inclinaison de l’électrode, la 
méthode correcte de manipulation de !’électrode et les nombres et types corrects de passes 
pour effectuer des soudures dont la qualité et l’uniformité soient acceptables a l’inspection 
visuelle. 


Pteatrs beeen a $ ney ott ETE CeCe RT re eee Cie con ‘ rare 8S oe 
Date signature du supervisen: signature de Papprenti 
Enna certs, Sereno nee peer nrohoniertietncrermmanr are semereneomecoeeene | He Menem tereeeenrecereneaenemeeeeme em 


IRONWORKER 


5.0 


WELD 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen/gas fuel equipment and manual, 
semi-automatic and automatic electric arc welding equipment to produce welds of sufficient 
quality and consistency to pass visual inspection; cut and gouge materials using manual arc air 
equipment; and to state applicable welding codes, standards and specifications. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


ePUPESPVvisor § Name Ciring} Apprentices Name (Print) 


aye 


a4 


ae) 


Identify, select, set up, adjust, maintain and operate oxygen and fuel gas equipment to produce 
sound welds of correct dimensions according to filler rod size and metal thickness, of sufficient 
quality and consistency to pass visual inspection. 


SAO RA IN ERROR eoemosoot renoenooveneonceneenaongceereeietb en eizeniuncaaaiegnennoniok ania: nieRrnSaotanta toa aOE ROSCOE ACCOM OR RONAN _ soso anesnoononeovoonoueiiesinovaieonomioueaanonouoraoscaieen: sescata:oeoossnsennsnontonnooano gato usta nusanodanasooseteatoNionUSitomNeReMORREOE ROMANIAN 


Fit, tack and brace materials using manual welding equipment to set and assemble components 
and to minimize distortion during welding operations. 


Py » $ Avnrventivcn « Sienatiure 
De 2 £3 LODYERLCeE S SBN aruTe 
sinner rw stseYDteHnaMHETHU Rn RNSSHEUERE aves coseevsnneninvte naire ene one SE/0e HED ET PSIPZ=P IPE EHH FH OSH HSIESH GFF EmN APO HHWNHNUADD evenoaneooenvonenininenvaoanveeenereneeonec ett ninaHO SHU eo y USE oH SBE SHC NH ESE ToHOHS SHR SEN SHEER SSHRNIY 


Identify, select, set up, adjust and maintain manual electric arc welding equipment to prepare, 
assemble and weld materials in the required position using the correct power source settings, 
electrode angle, electrode manipulation and correct number and types of weld passes to produce 
welds of sufficient quality and consistency to pass visual inspection. 
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FERRONNIER 


5.0 SOUDER LES PIECES - (suite) 


5.4 Identifier, choisir, régler, ajuster et entretenir l’€quipement semi-automatique de soudage a l’arc 
électrique pour préparer, assembler et souder les matériaux dans la position requise en utilisant 
les réglages appropriés de la source de courant et l’angle correct d’inclinaison de |’électrode, la 
méthode correcte de manipulation de |’électrode et les nombres et types corrects de passes 
pour effectuer des soudures dont la qualité et l’uniformité soient acceptables a l’inspection 
visuelle. 


5.0 Identifier, choisir, régler, ajuster et entretenir |’€quipement automatique de soudage a I’arc 
électrique pour préparer, assembler et souder les matériaux dans la position requise en utilisant 
les réglages appropriés de la source de courant et |’angle correct d’inclinaison de l’électrode et 
les nombres et types corrects de passes pour effectuer des soudures dont la qualité et 
luniformité soient acceptables a l’inspection visuelle. 


5.6 Identifier, choisir, régler, ajuster et entretenir l’6quipement manuel de soudage 4a l’arc électrique 
pour effectuer le découpage et le gougeage des matériaux afin de préparer, de souder et de 
modifier les éléments. 


\sesennennneneateescnacatonnsenccenncnasennescesenseneesinesten Seer eenenpcennerannennecR ent eAC NRCS OLO ROBO R LOBE LE EE CECE LES EENMESRELERERAAINLOR DATES SRMSISEEOSSAIAOI EECA LEU EN MEUM EENEES EAR OSSASRRASLA EEA SEAHAM EAS *Heeeceeonneanonscconnasnncasentes testiwonnttenteneteOnneMtetnciechenthnettet eit ecettRtstseteOtettteN Ht AOteshbtRtMeSe MOSES AEGEAN OCHOA MISO RENCE RREE ECR 


5.7 Déterminer la méthode de soudage requise pour une tache donnée et énoncer les normes, codes 
et spécifications édictés par le Bureau canadien de soudure (B.C.S.) ou par le ministére de la 
Consommation et du Commerce (M.C.C.). 


Nom de lemployeur Signature de ’employeur 
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IRONWORKER 


5.0 


3.4 


an) 


5.6 


Del, 


WELD - Cont’d 


Identify, select, set up, adjust and maintain semi-automatic electric arc welding equipment to 
prepare, assemble and weld materials in the required position using the correct power source 
settings, electrode angle, electrode manipulation and correct number and types of weld passes to 
produce welds of sufficient quality and consistency to pass visual inspection. 


Identify, select, set up, adjust and maintain automatic arc welding equipment to prepare, as- 
semble and weld materials in the required position using the correct power source settings, 
electrode angle and correct number and types of weld passes to produce welds of sufficient 
quality and consistency to pass visual inspection. 


sseonemreanoonsaroamenostorsaosr scene oS AROSE ANSNIO _neatosnoanoomornosnestonscosancemercostossonsanecconniannsctoas oneoes to AAC SOS OEE MCDM GOONS SOE ORIEN OK OOOO NO ORNS RODEN sonnet ONO NO ROA NMS NER BORER O SOROS EOE ERO LOR EAHA REN OEE OSIRIA IPL AIPE RESALE 


Identify, select, set up, adjust and maintain manual arc air equipment to cut and gouge materials 
as required in the preparation, welding and modification of components. 


RONAN OR EOSIN SI ALONE OCA OLRM AERO ORES CALERA ESCOLA ORS OES CLARLSLSPRORAOER EERO SOS OEDEMA RENEE SERIE EER OLS SES ESO EEE LEER EERO LEE LORE AREA ORE CRE CLO NER AAR ESE RLS ROSIER SIE LOL ORONE EEO UER OLSEN ISEUSNSEEEEREIAI ANSEL RE SEARLES EOP A EERE TE LLL LAER N IE 


Determine required welding procedure for a given assignment and state the applicable stan- 
dards, codes and specifications established by the Canadian Welding Bureau (C.W.B.) or the 
Ministry of Consumer and Commercial Relations (M.C.C.R.). 


Aaxeryarition ese Mier 373 29m 
Apprentice $ Signature 


os ccenenncancenenneet ee _soottosnowntansatsnenaianomncesienoRRei SECS RRSOROHON eA RN ARR NOREEN O TONERS ORION ERO 2° 
_encongoneenenonntnoanO a OD OR CUR RONEN GAIA AAAIHE SS SIORES SP SII ERAEE SEED PSP OSEE ERIE SSDESTES ER RLS LEIORLELEEOEL EES LILO I ELLERERLPLERLEL EEL EER seonegnostoneicenano ooosenee snocseceatooenaoaucasonomiosoonancnaticeccnCAn SOE OCR ONY secenoneaioRnoeoe8 


Employer’s Name Employer’s Signature 
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FERRONNIER 


ene tea pec tation tt rans) ieee ent ak ett e oa eee eee 


6.0 MONTER LES APPAREILS DE MANCEUVRE ET DE LEVAGE 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Faire les calculs, prévoir les appareils de levage, choisir l’équipement de manoeuvre et de levage 
en déterminant la charge, la capacité de l’équipement, l’emplacement de composants et la dispo- 
sition de l’installation; vérifier le fonctionnement des éléments mobiles et remplacer les piéces 
endommagées, passer les cables dans les moufles de palans et les lier, faire les noeuds, épisser 
les cordages et communiquer avec les autres travailleurs pour monter, installer et deémonter 
léquipement de manoeuvre et de levage. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


Nom du superviseur Cen lettres mauiées) Nom de Papprenti (en lettres moulées) 


6.1 Faire les calculs, prévoir les appareils de levage et choisir l’€quipement de manoeuvre et de 
levage en déterminant la charge, la capacité de l’€quipement, |’emplacement des composants et 
la disposition de l’installation. 


Yee $ xy Sergey se tise ss cist Stor wiemiiy Rear re Pe BA See Ewer Sir! 
Date Signature du supervise Signature de Vanpprenti 


6.2 Identifier, choisir et assembler |’équipement et les outils de manoeuvre pour préparer le levage, le 
déplacement et la mise en place de la charge. 


S<¢ ee Se yee eee ar PR ae Sale oe oe SO Meare aes yy g> Seu ereyes £ SE 
Signature du superviseur Signature de Vapprenti 


6.3 Inspecter et entretenir l’équipement de manceuvre et de levage en vérifiant le fonctionnement 
des éléments mobiles, l'état des cordages en fibres, des cables métalliques et des attaches, et en 
remplacant les pieces endommagées pour assurer la sécurité et l’efficacité d’utilisation. 


re cu superviseur Signature de Vapprenti 


6.4 Déterminer la méthode adaptée a |’équipement utilisé pour passer les cables dans les moufles de 
palans et les lier. Effectuer les manoeuvres en suivant les procédures requises. 


e du superviseur Signature de Vapprenti 


113) 


\cheoaneeensnenonanannnnannssanssossonienasonceconosanaen see “sheeeannennncceneneesondbacesentcnasenesasnssinsennecensnesbretinbonecaccesmesenasosrenesoeestest. os see, 
setnennnanceenenneninecnismavessesscecosest¥ecbesbsnarnassneeontsnnncneseestsuesonsenstotesteette: _Soseonsnonneneranenessnensenscnsnancnnsnsscnecsesccasonssasacenenssenscanteatsee anseacetsasitcenninsintécn ssansansosssansssbanattesseesansescoacessnsseasnteensctesnobeccsenceteeceeseests 


IRONWORKER 


6.0 


RIG AND HOIST 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Perform calculations, plan lifts, select rigging and hoisting equipment by determining weight of 
load, equipment capacity, location of components and place of installation; check operation of 
moving components and replace damaged parts; reeve and lace blocks; tie knots, splice ropes 
and establish communications with co-workers to assemble, install and disassemble hoisting and 
rigging equipment. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


Ser eee ci Re CN eon ee LT ae OR aoe Re ome ts ey en Ea eed Sen 
SURCIrVISOTY S NAME CYNE > Apprentice s Name (Print) 
SKILLS a he RR oR CN Pte ene A. So ree AI. taht ewe ete 


6.1 


6.2 


6.3 


6.4 


Perform calculations, plan lifts, and select rigging and hoisting equipment by determining the 
weight of load, equipment capacity, location of components and place of installation. 


Date Completed supervisor's Signature 


Identify, select and assemble rigging equipment and tools in preparation for lifting, moving and 
placing of load. 


a ett Src Dae rR ee De Sonora con ere ipa Ts 
Pale Completed SLPEPVISOY $ 


Inspect and maintain rigging and hoisting equipment by checking operation of moving compo- 
nents, condition of fibre and wire ropes and attachments and by replacing damaged parts to 
ensure safe and effective operation. 


4 a ¢ Gare aria Cee RA ree PA AT POR Ne GRO A Gere SENT Rib ere enh ewe 
Date Conpoletec Supervisor 6 Signature Appremice § oignature 


= onnrers cl weonenoscor ccapansonseesunnncosasecesnensnssen stent MescP MONEE LOOSE EOE EE IEEE LENE LEAL scosaeaacoseacesensnesascascnsnsuasesoitasstedineAsoainesssbetseAstenStOsttOscnSSSOS ASHMAN NRE OStL ESCO SONS AS ORCS NSA S RONAN CLONES RINNLEE NEES 
cecenmnnconenersecsissens saccnececnsancensoenconsceee _precnonnoconsansscnnennennnsennecnenconneesnsancnase 


Determine method of reeving or lacing blocks for the equipment to be used and rig in accordance 
with required procedures. 


Supervisor s Signature Appreniice § signarure 


cennontocgonnonsennpaneennnteR neon eNSONEcCOSOR OIRO NEES _enoeenoneseceoseosannoanessuosnnasoaaaiadanesiounisneranuannonscoatooRCORR EON NON OLNOMOL IA NT 
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6.5 


6.6 


Oni. 


6.8 


6.9 


16 


MONTER LES APPAREILS DE MANCEUVRE ET DE LEVAGE - (suite) 


Monter l’équipement de manceuvre et de levage en utilisant les composants assembles et les 
fixer a l’endroit optimal pour assure la sécurité et l’efficacité des opérations de levage. 


_oosnoseniesnennaronennnetoauencteneensenoeRnesensetbatnOnnSntOnstt et tehttette RRR SOON SSBC ORCS NES MECC EER OER CLA AE 


Identifier les neouds, crochets et coudes et étre capable d’attacher le matérial, l’€quipement et le 
personnel avec efficacité et en toute sécurité. 


Episser les cordages en fibres et cables métalliques en suivant les pratiques acceptées dans la 
profession pour assurer leur capacité de fonctionnement en toute sécurité. 


Etablir des communications par signes, par la voix ou par radio avec les autres travailleurs et les 
opérateurs d’engins pour transmettre les instructions et les renseignements pour faciliter 
l’assemblage, le montage et l’installation et pour se protéger et protéger les autres. 


“cosensentoroneanscnntennccnnstotaeestntseceecinetenceenets _eotnenesenetensemennosessonseacasencteeonccnenasnnasesonncesagetesennenesneeste senate ubntetnaiaiskicaate:koteeecenastanneeknstoseesienskeithatinantotcakestencamnsancacannottoinncneRntente _HeconogesensenacansensstoennansscnsenieniaainasonieantenteencancercaskotdasianennieresanisatonsstecsensentesenseocaesensonsataoRntenacagssececcoscesenennannooneeNRCSRcSeteeNNaOO EON 


Démonter l’é€quipement de manceuvre et de levage en observant les consignes de sécurité et les 
methodes acceptées pour enlever l’€quipement de maniére ordonnée et pour se protéger et 
protéger les autres. 


Nature du superviseur Signature de Vapprenti 


Nom de ’employeur Signature de lemployeur 


IRONWORKER 


6.0 


Gra 


6.6 


6.7 


6.8 


6.9 


RIG AND HOIST - Cont’d 


Set up rigging and hoisting equipment using assembled components and secure to optimum 
location to perform lifts safely and effectively. 


-soeisoinennenesnosnonsnasoisonaneuoniooivaioemenioanoenn soa: Siessoaonenisoiasmaniesiont oa inidtnGaneS tee OSS ORATOR RO OREO ORES OOOO oe Re oR RRC NSE RRR RRO SE CN CCR RESCH RN LE OEE LIE NEI RAR A EOI OEE OE LE ETL SED EIE EES 


Identify knots, hitches and bends and demonstrate the ability to tie off material, equipment and 
personnel safely and securely. 


Splice fibre and wire rope following accepted industry practices to ensure the safe working 
capacity of the rope. 


Establish hand, voice and radio communications with co-workers and equipment operators to 
convey instructions and information to facilitate assembly, erection, installation and to protect 
self and others. 


“soneansanamennaananenesnceanesnesnsmnecnssossacenseetite sSSEncnc cee AMOR AOOORALSRASRLEIOUNAEN LO REAOSEOREOSCEMOSOIAAE MOMSEN OL SCEIILESNISEEIUSIISEI EIEIO ASIN SERIO EOCENE ensanastacnntaatentensnsne cei natncRn cen AeACa MAO AESI AE AUR URED ACE CREAR EOE OREN OSCEOLA EE EES 


Disassemble hoisting and rigging equipment following safe working practices and accepted 
procedures to ensure orderly removal and the safety of self and others. 


Employer’s Name Employer’s Signature 
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7.0 METTRE EN PLACE L’ACIER D’ARMATURE 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Identifier, choisir et trier l’acier d’armature selon la taille et le type; le mettre en place et le fixer 
en utilisant les cables métalliques, outils et supports prescrits; construire les poutrelles, co- 
llonnes, parois et cages; couper, plier et joindre les barres d’armature; poser le treillis métallique; 
mettre en place, soutenir et fixer les tendeurs; exercer les forces prescrites sur les tendeurs et 
mélanger et pomper les matériaux de jointoiement, le tout conform’ment aux plans et spécifica- 
tions. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


renti Cen lettres moulées) 


-oeeeoaoutonnoatensensoneenenianieanacansencaeosnomoueaeensaesacatasossebenieanoansonecaccorsasmosorenotancaeectoscoscoeonecangeio soca ntaSnSSioSAtoRIMNTSLEA SOROS NOAH OSROCRNONA 


Al Identifier, choisir et trier l’acier d’armature selon la taille et le type ainsi que les matériaux 
recouverts d’époxy conformément aux listes de barres, aux dessins d’agencement, aux plans et 
aux spécifications. 


iat Gu Sup Signature de Vapprenti 
bee, Plier, mettre en forme, couper, placer et attacher les barres d’armature en utilisant les cables 


métalliques, outils, supports et entretoises prescrits et respecter les tolérances d’installation 
exigées par les plans et spécifications. 


$ 


yervise ture de Vapprenti 
(is) Procéder a l’assemblage préalable des colonnes, poutrelles, parois, cages et composants comme 
lindiquent les plans et spécifications. 
Dat du superviseur Signature de lapprenti 
7.4 Joindre les barres d’armature en utilisant les techniques de jonction par chevauchement et les 


matériaux prescrits par les plans et spécifications. 
Signature du superviseur Signature de Vapprenti 
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IRONWORKER 


7.0 


PLACE REINFORCING STEEL 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Identify, select and sort reinforcing steel according to size and type; position and secure using 
prescribed wire, tools and supports; fabricate beams, columns, walls and cages; cut, bend, and 
splice reinforcing bars; install welded wire fabric; position, support and secure post-tensioning 
tendons; apply force required by drawings and specifications and mix and pump grouting materi- 
als. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


SKI LLS -cospnnaoenonsnenancontonnanieneen nei N SNR ONIONS ERE NNSERURROELEIRELEEAEERLSNRARELR LEE EL OLE LOE ER ELLE LRA _e2nonoaneceotnomoncontectonn Oren N RIORDAN ESOL IEEE EDEL LEELA LEE LEELA LLL LDL LED LLL E DLAI 


(3 


a2 


io 


7.4 


Identify, select and sort reinforcing steel according to size and type including epoxy-coated 
materials as required by barlists, placing drawings, drawings and specifications. 


$ 


Date Completed Supervisor's Sig 


_oionio tian rneece RRR RRO RICAN MOOI ARR RRR RON NR NNER ERROR REL LL ELL ORE LEER RL ELLA LEAL 


Bend, shape, cut, place and tie reinforcing bars using prescribed fastening wire, tools; bar sup- 
ports and spacers and ensure installation tolerances required by drawings and specifications. 


Date Completed Supervisor's Signature 


ennonantecntentseneenenseCcntencennesT nec nOnet een sosnnesenssnneneencestOshecnnneteetenesebsneneeetOnneGeneSN NBR MONONA ONS RAR CEDAR SEALS IAEA EELS EERE OEE DLAI censensecnnenosneonsnncAtS tenes teiMO MOSHER AURIS MERE O SOS ROE OBEN N NOISES RNASE EERE ENCE L CREEL NEN EY 


Pre-assemble reinforcing bar columns, beams, walls, cages and components as required by 
drawings and specifications. 


2s , ar ee ont 
vate Competed 


snorocnonseeincani a0 AR APRA SBP BOYER REE OPPO ESP OD ELOISE SDEL SEES LALO CELE ILE SELLE LLL ERLE LILLE LEEDS, _osasonnreanseanoosecoomnonn os SAE EERIE RONAN ALO NSERC NANO LTO ATR 
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Splice reinforcing bars using prescribed lap splicing techniques and materials as required by 
drawings and specifications. 


ry Z $ be CRP ar RE Me ee Bey Avuryesirebicck oe Sherres werk 
Date Completed supervisor's oignalure APDPPERUCE 8 SIgNarUure 
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ee SE 


7.0 METTRE EN PLACE L’ACIER D’ARMATURE - (suite) 


(es Soulever, ériger, connecter et installer les ensembles de barres d’armature en utilisant 
|’équipment, les outils et accessoires de manoeuvre et le levage, et effectuer la pose con- 
formément aux plans et aux specifications. 


ten 
Pet ae ut pet 


7.6 Mettre en place, attacher et installer le trellis métallique et les composants en utilisant les outils 
manuels comme Il’indiquent les plans et spécifications. 


Cit 


7.8 A l’aide de vérins, exercer sur les tendeurs la force requise par les plans et spécifications, 
mesurer et noter les pressions et tensions réelles exercées. 


9 Identifier, choisir, mélanger et pomper les matériaux de jointoiement en utilisant l’é@quipement et 
les accessoires prescrits conformément aux plans et aux spécifications. 


Nom de Pemployeur Signature de lemployeur 
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IRONWORKER 


7.0 


(es 


7.6 


(he's 


7.8 


(is) 


PLACE REINFORCING STEEL - Cont’d 


Hoist, erect, connect and set reinforcing bar assemblies using hoisting and rigging equipment, 
tools, hardware and complete installations as required by drawings and specifications. 


_cocsonogromnononsomomosomonsocncesaienisomsomseciostoaios _snotiesnoonontasnieomisenaneemonsomeneonaatantocnsesnotcersatosiose agaiomiesiossosztemnason: dnoexos non panos naaannAaciiososenneatocnantecosarsnenemnemoiomiescosionoctd Re OR OCH SRK BORE REL ER EE EI RARE ATRESIA LARISA “Ai ees 
ven cc etomcnasecstns “ e088 ccs rromncereronoRnon PIRI IRIE LEER ER EI EP ERROR EEL ELE ERLE LOPLI REISE 


Position, secure and install welded wire fabric and components using hand tools as required by 
drawings and specifications. 


sR SE PS RR ARR RRS _ a aS SR NOR RIOR RAO EEE ISSIR EAN AION SIERO NO THON OSIO SARIS 


Using jacks, apply the force to post-tensioning tendons required by drawings and specifications 
and measure and record actual pressures and elongations. 


Identify, select, mix and pump grouting materials using prescribed equipment and attachments 
as required by drawings and specifications. 


sersocsonsecss Lene ESRRE RONEN EOS soocnenncst >eveococzocennecotntoetonnen ono NC iNStN NONI MORE NASR RAO RENO RANI OREO ROUEN ORION OUNCES OR NERO NCS 
soso _xaponnoananeneencensensncecn co aaNEeRNOoN 


Employer’s Name Employer’s Signature 
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FERRONNIER 
8.0 MONTER LES ELEMENTS STRUCTURELS ET DECORATIFS DE PONTAGE 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Déterminer |’emplacement du repére d’arpentage, définir les points de référence, vérifier 
emplacement des boulons d’ancrage, placer et soulever les cales, tre capable de travailler en 
hauteur, monter et ajuster les éléments, aligner les composants, mettre d’aplomb et aligner la 
structure, fixer les attaches, ajuster les ferronneries diverses, retravailler les €lements struc- 
turels, poser les rampes, le tablier et les encadrements, monter les ensembles préfabriqués et 
construire, ajuster, souder et installer les toles pour les réservoirs et récipients. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


8.1 Déterminer l’emplacement du repére d’arpentage, régler et ajuster les théodolites ou les instru- 
ments de nivellement pour définir les points de référence conformément aux exigences des plans 
et spécifications. 


gnature dc i apprenti 
8.2 Vérifier la mise en place et l'état des boulons d’ancrage et des parties encastrées, les nettoyer et 
les préparer pour l’assemblage. 
i i Signature de Papprent 
8.3 Placer et soulever les cales et plaques de support ou plaques d’appui pour obtenir la hauteur et 
lalignement prescrits par les plans et spécifications. 
Date signature du superviseur Signature de vapprenfl 


“onssonnaneasanasansonmacsannenenenansanssececasosncnconnssi, ~eensensenssonsceneacsssnscennanecenecenesnaseccansetesonssseassnastansenannansnnsennsenstenssnnshnssbastssinnisnsnsscassepccesescasesnscnesctescessceoneescssossancenasccestescebscteeesfNeb ene aaaaeannsenoesiesensaqsanannesansananaaasacannennsanannansansenasnaeaonannanannsnasnnsaqsennaacasscsanesnsanrennnannencaanasenansceennen te 


8.4 Etre capable de travailler en hauteur et accomplir toutes les taches liées a la profession avec 
efficacité et en toute sécurité. 


OBHalUre GU SUDEPVISCHE Signature de fapprenti 
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—.s EES 


8.0 ERECT BRIDGE STRUCTURAL AND ORNAMENTAL MEMBERS 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVES 


Determine location of benchmark; establish work points; check placement of anchor bolts; set 
and elevate shims; demonstrate the ability to work at heights; erect and set members; align 
components; plumb and align structure; attach fasteners; fit miscellaneous iron; rework struc- 
tural members; install handrails, decking and trim; erect pre-engineered buildings and fabricate, 
fit, weld and install platework for vessels and containers. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


Sina Rate a et TRE cee ee Te ee SY Pant 
Meee Visor S INAS PPT iss at Horas 
SKI LLS once nesse sesotx ono enenont enero sensor ennoz tei oteesenonéeoteiotepotetretgerooote boi enor conse: smote oEHereioNonStecRtHstne onoteoomctmeenneenerstcenttretteotomnreteenttesere oot enc enteeseonee coe ecte ose eter tr ote tte otneeieeottototcsoot ott asstotinbotneneteaetee 


8.1 Determine location of benchmark, set up and adjust transit or levelling instruments to establish 
work/reference points as required by blueprints and specifications. 


Date Coripieted WOOP YISOT S SIRT aQutis Ss APPYOUICe Bob 
pi Hire acta cnd er arnt ioe Bessa ice eu sounscpsnos osainesuesnecscaeoatiarersatmesenomron tosentron ance nse wer icon oor enter Gusestieceneibaaenee Ee pV ye eet rrp dr en erie certo ern ee ome 


8.2 Check placement and condition of anchor bolts and embedded parts and clean and prepare for 
assembly. 


Sg EAC eg Ae ORG PR Qesrnpryiermrie hist afescven Asryenticn’s Sletratiise 
Date Completed Supervisors Signature Apprentice’s Signature 


-tonantoneneesaniananccansneesnesnncevasinenesnosneescntente tososnoee snoeneoneesnnsnentn OMNScLOten Otten tO ARASStN SAE ANIS REACH BRR NALA LRA ORR AES NOE COREE EERIE IER IEEE SELES _Seenceseenbeses Onsen BCS SERN NOS ESLER MER LENCE BENE BEN BEDE EEO RESI SERIE SEEN AENEAN ST SEES CO BSNS ONCE SAE OEE 
. o aosonenceataanse sonsvanosssesnesat 


8.3 Set and elevate shims and base plates and/or bearing plates to ensure correct elevation and 
alignment as required by blueprints and specifications. 


Pinte Crsrirmtiotnss rere etvie ey a Seer epee APenig& & Sigriahure 
pete ompleted WLEPEPVISOT & SiR < JPEN LE COS SPAT RPS 
Tooranateaersesissobepstosoessppeedeiseotes sore saroeeensdon Stresses Btraesoetesesesctsersoatavseerssosbesossoistoseasissotrnesee taser erisortenessererseecth-ccasist corse sess scp wore tne seen Settee cesiobetss obs totcar See 


pomnownts sos sensi Looseneencenneneennce nts OONtStin OOO NOCe ROOSTERS 
ensencensntcemamnanecenssoncenccccscesnceend 


8.4 Demonstrate the ability to work at heights and perform all trade-related tasks safely and effec- 
tively. 


. 4 fre ¢. 4 ae Sey ‘y ees > sey 
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8.6 


8.7 


8.8 


og 


8.10 
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MONTER LES ELEMENTS STRUCTURELS ET DECORATIFS DE PONTAGE - (suite) 
Lever, dresser, joindre et placer les longerons en utilisant l’€quipement, les outils et les acces- 


soires de levage et de manceuvre, afin d’effectuer l’installation conformément aux exigences des 
plans et spécifications. 


A LENOIR ARENAS ERMA ORCAS CSSA NNER AER IE RLEERMEROEI REALL E SLALOM A REEDS BAEIIEEE ESAS SALSA SA EIDE CIEE 


Aligner les éléments en utilisant des goupilles ainsi que les outils et l’equipement appropriés et 
installer les attaches conformément aux plans et spécifications. 


Mettre d’aplomb et aligner la structure selon les tolérances prescrites par les plans et spécifica- 
tions, en utilisant les cables métalliques, tourniquets, tendeurs, outils, plombs, rubans et instru- 
ments d’arpentage. 


ROA RE EOLA “eee cnten eR ER ERR LE ER ERE EAR ER I LR ROLE RIEL ALES REE ERR L ALES LEED ELLE PELE D EDIE AR REE CE ER ER ERS EEE ELAS ER ELE EEE LEELA ELIE ED DOLE EIEE ALE EPEE EEL LEER 


Fixer les attaches et les serrer a l’aide des outils et de l’€quipement requis et en utilisant les 
couples de serrage et les soudures prescrits par les plans et spécifications. 


Ajuster, construire et poser les ferronneries diverses en utilisant les outils, l’@quipement et les 
accessoires prescrits par les plans et spécifications. 


ANCOR RAO RAI ARR OOO NOIDA SAAN AAA R ORION ENON TELLER ORRIN ETEE IOI TTI R EERIE O RIENCE SISTENT ERISA _ pose Oe ACO VER OR 


Retravailler ou construire les éléments structurels pour corriger les omissions ou modifications 
et pour effectuer le montage conformément aux plans et spécifications. 


MAR RRR RRR EEE “ooo oneoeanoaneseacenasenno kosennano senoenosnoasconstosoatonsecosenennarconensee colon iabeRosenSnene mnt atcEnoaaaatiotcuntonieRtoRaG Gc eraannteenononNaRNoencnnantencoe 


IRONWORKER 


8.0 


8.5 


8.6 


8.7 


8.8 


8.9 


8.10 


ERECT BRIDGE STRUCTURAL AND ORNAMENTAL MEMBERS - Cont’d 


Hoist, erect, connect and set members using hoisting, rigging, tools, equipment and hardware to 
complete installations as required by blueprints and specifications. 


A rarest 
PRERIEER 


avoir gn _ gente eietrenvinnaniitioen innate ini cn anes mee ovo A _oepaezues oom osaveon Rana CenM RENT eU aU EI RA AR A RR 


Align components using pins and appropriate tools and equipment and install fasteners as 
required by blueprints and specifications. 


Plumb and align structure to the tolerances prescribed by blueprints and specifications, using 
wire ropes, turnbuckles, come-a-longs, tools, plumb bobs, lines and surveying instruments. 


Attach fasteners and torque or tighten using required tools and equipment and torque or weld as 
required by blueprints and specifications. 


Fit, fabricate and install miscellaneous iron using tools, equipment and hardware as required by 
blueprints and specifications. 


* A ORRIN RRL LENA NIL RN AT REI, _noromiecneasngonienieeoasoiosharioninioonaoanianeonnnie ato ohio oRNoLeR ANNAN ONAL AAR REALE 
_eonenanoeoessomnnenoc caro OR NANO U ERIE {eo ORO ER RROD ROR OOER REO NREL cr 


Rework/fabricate structural members to accommodate omissions and revisions and to complete 
installations as required by blueprints and specifications. 


HARES _seaenoooaogenenoORnO OAHU NN NAA A NTT 
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8.11 


8.12 


8.13 


8.14 


21 


MONTER LES ELEMENTS STRUCTURELS ET DECORATIFS DE PONTAGE - (suite) 


Poser les rampes et planchers provisoires ainsi que les filets de sécurité aux endroits prescrits 
pour la protection de tous, conformément a la L.S.S.T. 


_gostiennngenangoeanneenaonasncesenasnire qteanesaensnSSaoSRAANANeAASSONI AAS AnSAnARIASON SAMIR ARO EORIESE NEESER ROSACEA OSSD RARER ANNONA ROIS, _neosnesnneeeatseecoonnesesannacasnancnascnnsnasnasnnstressanenccaneniaenaasacassnesnnchttunsecansenasieexanseneneaatecanianschennscsnassasinesnecaebscenanencenennectetsnnnsr nett, 


Lever, ajuster et installer le tablier, les encadrements, les bacs et trellis métalliques sur les 
structures en utilisant les outils et l’@quipement appropriés, afin d’avoir un support pour les 
matériaux des planchers et toitures, conformément aux plans et spécifications. 


Monter les ensembles préfabriqués en utilisant les outils et accessoires et l’€quipement de levage 
et de manceuvre prescrits par les plans et spécifications pour achever le montage. 


_ASevaen eNOS RIRHRIIUOTRRI INE PRAIA _ aos vihnrenuesnoomiueniueanesnouaneniormysouaa aia ani iuerioitacaviairauuriimocaccavaeainiiaaniananiinninaecint nia ana _vonceavoiesnnuanouvaacucenuaawinisiuniiiai ate amino ai ran ioiivoai Go ooo Hi oo OSU E aoa Oo ESLER 


Organiser, agencer, construire, ajuster, souder, installer et monter les plaques de tdle pour les 
réservoirs et récipients devant contenir et distribuer les matériaux, en utilisant les outils et 
l’équipement prescrits par les plans et spécifications. 


ybure du superviseur Signature de Vapnprenti 


Nom de Pemployeur Signature de lemployeur 


IRONWORKER 


8.0 


8.11 


S12 


8.13 


8.14 


ERECT BRIDGE STRUCTURAL AND ORNAMENTAL MEMBERS - Cont’d 


Install temporary handrails, flooring and safety nets at required locations to protect self and 
others in compliance with OHSA. 


Date Completad PHECPVISOY S Signature Apprentice’s Signature 
ee ee srrcconrnressee nereemernie see ean acteneaneiarom enon stent 


Hoist, fit and install decking, trim, pans and mesh to structures using tools and equipment to 
provide a base for flooring and roofing materials as required by blueprints and specifications. 


Date Completed Supervisors Signature Apprentice’s S 
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Erect pre-engineered packaged building systems using hoisting, rigging, tools, equipment and 
hardware to complete installations as required by blueprints and specifications. 


Date Completed Supervisor's Signature 


Apprentice s 


Plan, layout, fabricate, fit, weld, install and erect platework for vessels and containers for the 
purpose of holding and distributing materials, using tools and equipment as required by blue- 
prints and specifications. 


Date Completed Supervisor's Signature Apprentice’s 


screcoeomtreowao aie Sere ‘ a SRA RARER STN UN NRE TN ITE NT NE PR OO RRL SOURS ROE OAR 
RANE PSA NONE NOMENA : 


Employer's Name Employer's Signature 
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9.0 POSER LES ATTACHES 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Identifier, choisir et fixer les attaches en fonction de leur taille et de leur type; aligner les 
éléments a l’aide de goupilles, en utilisant les outils et @quipement appropriés et en respectant 
les couples de serrage prescrits par les plans et spécifications. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


COMP. TORRES Rae PCR CeO Ne ee TERT em EE Mts Me eS YET IRP De SPIES 


OF Identifier, choisir et fixer les attaches en fonction de leur taille et de leur type, conformément aux 
plans et spécifications. 


_nosoesooieceosncennacnnonnncenonrecsocsacoseounoaRtOMRONOORIE _ecoacnneeegennnensansontorenseniomnor coonsaenootonsmiogroszossonsenesneoagoaceneeane ane mioN eon onORESO ao onORIORIC RIEL CaN MOONS SON OOO MOREA _cossonecesonteenoiosinesossnosesoeostoceonsomaznesnosenskioscoasonssaacsosseeso:sarosinaaesscosaoasionsonsoesecactosdassnusorspissnasmiseiossnsenasiaceeusctuctneshosnisananioomioHneenOe 


oy Aligner les éléments 4 l’aide de goupilles en utilisant les outils et é@quipement appropriés pour 
pouvoir procéder a l’installation préliminaire des attaches. 


Sat tf ieget ed isgtgs cist Bre eee srs Gey RUBE onto nig aetm rece ea Bis ipa ares ncraia eirtgrene eae 
Date WiSTIRQLUPE GU SUDST Vistas MIRAGE GET ADDre nt: 


9.3 Poser les attaches en utilisant les outils et l’@quipement appropriés et les serrer aux couples 
prescrits par les plans et spécifications. 


‘ 348 Se Mand ct i Signaiure de Vapprentl 
Nom de Vemployeur Signature de femployeur 
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IRONWORKER 


9.0 INSTALL FASTENERS 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Identify, select and attach fasteners according to size and type; align components using pins, 
tools and equipment and torque or tighten as required by blueprints and specifications. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


9 1 Identify, select and attach fasteners according to size and type as required by blueprints and 
specifications. 


2) NSPEPESER YS ¢ te Ege ES 
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O22 Align components using pins and appropriate tools and equipment to permit preliminary installa- 
tion of fasteners. 


eee fa z 
bates feueregs gree pay 
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9.3 Install fasteners using required tools and equipment and torque or tighten as required by blue- 
prints and specifications. 


Re ees) vo Abs eat A Ran ar ae 
ADDYETHICEe & SISNSLure 
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Empioyer’s Name Employer's Signature 
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10.0 INSTALLER ET CONSTRUIRE LES ELEMENTS DECORATIFS EN FER OU 
EN METAL NON FERREUX 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Construire et installer les escaliers, rampes, plates-formes, plaques de plancher et grillages, 
portes, cadres et accessoires; manipuler les matériaux finis avec soin, agencer et installer les 
plaques de protection, parements, revétements, rayonnages, consoles, éléments décoratifs, les 
matériaux extrudés et expansés et les cl6tures, conformément aux plans et spécifications. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


Rl oneee ete eee yes eee la cutee of SREY and deen ex assist eone PRE AEEES Rien Hic riya Mtn amc torerme MRIs or er ry Fs pce 
NOR Cu AHURA NE Roe Ue ACE fetires moulées } Nesp: che | apprenn Le eR ces HIOUICES } 
C 0 MP. sesecoseacocsenneeconcorensessoveereoncozneecconecaneneanoe ectoscoosecesesseaoe sono eobesoonece oenesé noe cone qnndosenosx ange ob ooosonnoDeroessqnoRacoSeecoeegsodSSenaseoteoSCoONTSnNNRROCCORTOICOHUK _eocepeceeenooesenegecoedcoseorensesnesocenesereascacoccnseaconasuosenesesossccoeseesoeacosedasesaiossccssiicostoessoncensoascneesoaderovascoosontaseaneernoceccossenveaneosenoneanonecneeGl: 


10.1 Construire et installer les escaliers, rampes, plates-formes, plaques de poussée, échelles, man- 
chons et ferronneries diverses en utilisant les outils, l’@quipement et les accessoires prescrits 
par les plans et spécifications. 


Glbeevecngigyan ober eagregeyevio ogee RE Se as or PP re BEE or my ANE es 
SiR ALUYE GU SUDEPVEISEG? HB ALLIYE ge: apprent 


10.2. Ajuster et installer les grilles et la plaque de plancher en utilisant les outils, !@quipement et les 
accessoires prescrits par les plans et spécifications. 


Date signature du superviseur Signature de Vapprenti 


10.3. Installer les portes, cadres, accessoires et éléments en utilisant les outils, ’@quipement et les 
accessoires appropriés et vérifier leur fonctionnement conformément aux plans et spécifications. 


Date Signature du superviseur Signature de Panprenti 


10.4 + Manier avec soin les matériaux finis pendant le chargement, le déchargement, l’entreposage et 
installation. 


PSate Ran atiises chtes atie Pere ESP YS roe ye < 
RFE mignaiure du superviseul Signature de Vapprenti 
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IRONWORKER 


10.0 INSTALL AND FABRICATE ORNAMENTAL FERROUS AND 


NON-FERROUS COMPONENTS 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Fabricate and install stairs, handrails, platforms, floor plate and grating, doors, frames and 
attachments; demonstrate care during handling of finished materials; layout and install covers, 
cladding, facia, shelving, racks, ornamental finished materials, extruded and expanded materials, 
and fencing as required by blueprints and specifications. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


SKILLS 


10.1 


10.2 


10.3 


10.4 
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Fabricate and install stairs, handrails, platforms, kickplates, ladders, sleeves and miscellaneous 
iron using tools, equipment and hardware as required by blueprints and specifications. 
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Fit and install floor plate and grating using tools, equipment and hardware as required by blue- 
prints and specifications. 


Date Completed NUDEPVISOY S Sifnaiure APDTERLICE S Big 


Install doors, frames, attachments and components using tools, equipment, hardware and align 
and test to ensure effective operation as required by blueprints and specifications. 


2 aye i my 


Demonstrate the ability to use care during the loading, unloading, storing and installation of 
finished materials. 


FERRONNIER 


10.0 INSTALLER ET CONSTRUIRE LES ELEMENTS DECORATIFS EN FER OU 


10.5 


10.6 


10.7 


10.8 


10.9 
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EN METAL NON FERREUX - (suite) 


Organiser, agencer, construire et poser les plaques de protection, parements, revétements et 
éléments connexes en utilisant les outils, l’@quipement et les accessoires prescrits par les plans 
et spécifications. 


Date Signature du SUDEKVISCUL siviaiure de  papprents 
nice hs Hein Se Rifcnetee otis stot aricstnnceontitreoieg octet crcnesoecanictarced cimestnenstactusonctmneneneseaceent peed ab FR * macatenie Dontienacnctess 


Organiser, agencer et poser les rayonnages, les consoles et éléments connexes en utilisant les 
outils, l’équipement et les accessoires appropriés pour effectuer le montage conformément aux 
plans et spécifications. 


Late Sienabure di superviseur Sienatare de la 


Ajuster, finir et polir les matériaux décoratifs en utilisant les outils, l’@quipement et les acces- 
soires appropriés et en suivant les instructions du fabricant. 


Gwe By Siveventizeas chet Deevaseeevio mere Qe etes eda ieeey oeen Poona ee ence tee 
pate DIQVATUTE GU SUDEYVISeU? Signature de Panprentl 


Ajuster, agencer, construire et installer les métaux et plastiques extrudés et expansés en utilisant 
les outils, @quipement et les accessoires prescrits par les plans et spécifications. 


Myat Nietrpokireas ¢htt wzriyery cringe Sere en ae coe ee aR 
Date Signature du superviseul Sigriature de Papprentl 
ns iisbbsionsiii, | sn orn cena ones ainisusdasaNatalcatananaenes encima. Ul caatscatenet esmseee eee ernie RN eae a 


Agencer, construire et poser les clotures de sécurité ou décoratives en utilisant les outils, 
l’équipement et les accessoires prescrits par les plans et spécifications. 


Date Signah 


Signature de vapprentt 


SRO ORR OEE OR ROPE OCI seonscnosnacetes rs teRSa CONE SHORTS ORR ROISER HIS O RIOD ROI OCH RRND ORION 


Nom de lemployeur Signature de l'employeur 


IRONWORKER 


10.0 


10.5 


10.6 


10.7 


10.8 


10.9 


INSTALL AND FABRICATE ORNAMENTAL FERROUS AND 
NON-FERROUS COMPONENTS - Cont’d 


Plan, layout, fabricate and install covers, cladding, facia and related components using tools, 
equipment and hardware as required by blueprints and specifications. 


Date Completed Supervisor's Signal 


Apprentice’s Signatims 
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Plan, layout and install shelving, racks and related components using tools, equipment and 
hardware to complete installations as required by blueprints and specifications. 


P 
JADDYO TIE 
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Fit, finish and polish ornamental materials using required tools, equipment and hardware follow- 
ing manufacturer’s instructions. 


Date Commlcted 
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Fit, layout, fabricate and install extruded and expanded metals and plastics using tools, equip- 
ment and hardware as required by blueprints and specifications. 


A Be ae eR rin Res mie 
Date Completed 
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Layout, fabricate and install fencing for safety, security or ornamental purposes using tools, 
equipment and hardware as required by blueprints and specifications. 


Apprentice’s signaliure 


Employer's Name Employer’s Signature 
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FERRONNIER 


11.0 INSTALLER, DEPLACER ET ENTRETENIR LES MACHINES 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Agencer et placer les scellements devant recevoir les supports ou les machines; réparer ou 
remplacer les composants; manceuvrer, manier, transporter et placer les machines 4a l’endroit ou 
elles seront installées; aligner et équilibrer les machines et ajuster les composants en suivant les 
spécifications et instructions du fabricant pour assurer un fonctionnement fiable et un bon 
rendement. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


COMP. 


11.1. Agencer et placer les scellements devant recevoir les supports ou les machines, conformément 
aux plans et spécifications. 


11.2 Démonter, inspecter, réparer ou remplacer et faire le montage des composants en utilisant les 
outils, les accessoires et l’@quipement prescrits par les plans et spécifications. 


11.3. Manoeuvrer, manier et transporter les machines a l’endroit requis en vue de leur installation, en 
utilisant l’€quipement de manoeuvre et de levage. 


11.4 Manoceuvrer, manier, monter et placer les machines 4a l’endroit ot elles seront installées, en 
utilisant l’€quipement et les outils de manceuvre et de levage pour effectuer l’installation con- 
formément aux plans et spécifications. 


snoenoeeanocenesnoonaneesocenobiontintanCionenKenoUEtAC ICD 
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IRONWORKER 


11.0 INSTALL, MOVE AND MAINTAIN MACHINERY 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Layout and set anchors to receive bases or machinery; repair or replace components; rig handle, 
transport and place machinery at point of final installation and align and balance machinery and 
adjust components following manufacturer’s specifications and instructions to ensure reliable 
and effective operation. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


SKI LLS _eeosenseneaucoonosenecosscuannantosensrcasnoanqssonsetocenomnsst ccd cosnoannsan seater aaokotenadsnadescenescosgnnaesnanaaionesnenecer geessonqaTonsonascnostoncanoreessenesonensomrosneeeneee econo aeaaconsnnonnsnananonsnasnesataucenccanccescesennencenaensanashetdecannscensenceReosnssnenasaatenattonnentserenteasasaenseansanesHninasnnanencossonanonieensanssetstit: 


11.1 Layout and set anchors to receive bases or machinery as required by blueprints and specifica- 
tions. 


11.2 Dismantle, inspect, repair or replace and assemble components using tools, hardware and 
equipment as required by blueprints and specifications. 


~ > ¥ oe ‘. i ys a eae + RS eves oy & “7s 
Bheation Fl eneyesaie Po Re St TRS ETEK w 2 Siete: stig e eo Ariersrernmticg 2 “Srisriati¢¢es 
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11.3. Rig, handle and transport machinery to required location in preparation for installation, using 
rigging and hoisting equipment. 


= re ear es sh pe Pe athe eae en rea eS Nee vortioo a Mlunateiys 
Date Comnicted SHDeRrVISOrY § Signature ADDYSG & OIBNALUe 
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11.4 Rig, handle, assemble and place machinery at point of final installation, using rigging, hoisting, 
equipment and tools, to complete installation as required by blueprints and specifications. 


A eygayeayy ticsen’ co Qherysady rece 
Agorentice’s Sienarure 
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“one 3 SANE aren ee en RQrraeapyierr' s ser aripes 
Date Completed SUDEPVISOP S OR Natus 
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FERRONNIER 


11.0 INSTALLER, DEPLACER ET ENTRETENIR LES MACHINES - (suite) 


isles 


11.6 


26 


Aligner et équilibrer les machines en utilisant les instruments de mesure et outils de précision 
pour obtenir les tolérances indiquées par le fabricant et pour assurer un fonctionnement fiable et 
un bon rendement. 


Ajuster les composants des machines en utilisant les outils et l’@quipement appropriés, aligner et 
équilibrer les mécanismes d’entrainement selon les spécifcations et instructions du fabricant 
pour assurer un fonctionnement fiable et un bon rendement. 


Nom de Pemployeur Signature de vemployeur 


IRONWORKER 


11.0 


MS 


11.6 


INSTALL, MOVE AND MAINTAIN MACHINERY - Cont’d 


Align and balance machinery using precision measuring devices and tools to achieve the toler- 
ances specified by the manufacturer and to ensure reliable and effective operation. 


“sna acoozoosecoemcomonemceinoinonmiaknonnotningnOCR ott eta CSR BISON RR SEC CCR REE OIE EO RIERA RARE 


Adjust machinery components using tools and equipment, align and balance drive mechanisms 


according to manufacturer’s specifications and instructions to ensure reliable and effective 
operation. 


Employer’s Name Employer’s Signature 
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FERRONNIER 


12.0 


1A 


{2.2 


WAS) 


12.4 


Zt 


INSTALLER ET FIXER LES CLOISONS 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Prendre soin des matériaux de cloisons en les manipulant et en les installant; choisir 
l’équipement de manceuvre et de levage; moniter les sections sur le chantier; poser les cadres; 
mettre de niveau et aligner; appliquer les adhésifs, joints et coupe-vapeur; fixer les accessoires 
de quincaillerie, les panneaux de verre et vitrages thermo-isolants; installer les éléments 
prémoulés et examiner les cloisons une fois terminées pour déceler les défauts éventuels. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 


Prendre soin des matériaux, éléments et accessoires des cloisons pendant de chargement, le 
déchargement, |’entreposage, les manoeuvres, le levage et I’installation. 


Identifier et choisir l’€quipement, les outils et accessoires de manceuvre, de levage et 
d’échafaudage pour installer les cloisons. 


reed _ehestotototeonecteence oR eS ROR LR CELE RE RE OOO ES RRO OR EO ROE RR RENEE RIL ERR NN SERRE “soos anonnanosenosiogsocasnacicesovencecnsaioaspor gue ganesnoe coascosoosessogoosneessegntonnactnsancarior soo ehneanoansenabkestostoteoieqnesnamxaannanonescesnsateensenaoamneanoetoe 


Monter sur le chantier les sections et éléments de cloisons en utilisant les outils, l’6quipement et 
les accessoires appropriés, agencer les scellements et poser les cadres montés conformément 
aux plans et spécifications. 


Svessgesde yy 22 Pay wrraey hs 
SARPAIUTe Ge iP AapOrerng: 


Mettre de niveau et aligner les sections et éléments des cloisons en utilisant les fils et instru- 


ments de précision appropriés pour assurer un ajustage et une installation conformes aux spéci- 
fications du fabricant. 


signature de Vapprentl 


IRONWORKER 


12.0 INSTALL AND FASTEN CURTAIN WALL 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Demonstrate the ability to use care during handling and installation of curtain wall materials; 
select rigging and hoisting equipment; field assemble sections; install frames; level and align; 
apply adhesives, gaskets, vapour barriers; attach hardware, glass thermo-pane units and panels; 
install pre-cast materials and examine finished curtain wall systems for defects. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


SKI LLS _seseco sentra onan oaN at U EHO HR ORNS ANAS RAE NRRL NEON AANA ARAN ON RENTER ARERR REE OO CREEP RECEDED LESLIE SCE ESEED RELIED LEE LEER LEELA LEELA LEE 


12.1 Demonstrate the ability to use care during loading, unloading, storing, rigging, hoisting and 
installation of curtain wall materials, components and hardware. 


Date Conmleted Supervisor s Sis 
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12.2 Identify and select rigging, hoisting and staging equipment, tools and hardware to install curtain 
wall materials. 


FORTE RIE NE gros ee NSU Ssseseresriemy w Mtarabisre 
Cate Compared MLDEPVISOY & Din ature 


12.3. Field assemble curtain wall sections and components using tools, equipment and hardware, 
layout anchors and install assembled frames as required by blueprints and specifications. 


Date Completed SUDerVISOY & Signature 


12.4 Level and align curtain wall sections and components using lines and precision measuring instru- 
ments to ensure fit and installation as required by manufacturer’s specifications. 


? . A Oe Ee wane 
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Date Compicied Su 
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12.0 


WAS) 


126 


12.7 


12.8 


259 


28 


INSTALLER ET FIXER LES CLOISONS - (suite) 


rari 


Appliquer les adhésifs, scellants, joints, matériaux isolants, coupe-vapeur et joints d’étanchéité a 
lair conformément aux spécifications du fabricant. 


coonooscooeavo mcupaeunssorosnonanomioneimnieniensentotoe _enienoin aun cioiocesnirnneninrennanastenaeneniaaetnozaosnoorn noi eio miei dtionconseuotce ome A eaHN Rea A ANC 


Choisir les matériaux, préparer les cadres, fixer les accessoires temporaires, ajuster et poser les 
panneaux de verre et vitrages thermo-isolants en utilisant les outils, l’@quipement, les acces- 
soires et scellants prescrits pour obtenir un ajustment et une étanchéité conformes aux spécifica- 
tions du fabricant. 


Choisir les matériaux, préparer les cadres, fixer les accessoires temporaires, ajuster et poser les 
carreaux et panneaux en utilisant les outils, léquipement, les accessoires et scellants prescrits 
pour obtenir un ajustement et une étanchéité conformes aux spécifications du fabricant. 


Choisir et mettre en place les éléments prémoulés en utilisant l’@quipement de manoeuvre et de 
levage, les placer, les fixer et les aligner en utilisant les outils, ’@quipement, les accessoires et 
scellants appropriés pour obtenir un ajustement et une étanchéité conformes aux spécifications 
du fabricants. 


Examiner et inspecter les cloisons finies pour détecter les défauts d’alignement, d’étanchéité, 
d’ajustement et de finition. 


ie bapprenii 
Nom de Vemployeur Signature de ’employeur 


IRONWORKER 


12.0 


12.5 


12.6 


WAT 


12.8 


Vas) 


INSTALL AND FASTEN CURTAIN WALL - Cont’d 


Apply specified adhesives, sealants, gaskets, insulating materials, vapour barriers and air seals as 
required by manufacturer’s specifications. 


“coomosiognostoinomounoinnoeanacmioniemiasionnaeneeNOIRIES _sggancesnganganoastosngonois pie snssnouansanamecncsnensamsossoRIG 


Select material, prepare frames, attach temporary hardware, fit and install glass and thermo-pane 
units using prescribed tools, equipment, hardware and sealants to achieve seal and fit as re- 
quired by manufacturer’s specifications. 


Select material, prepare frames, attach temporary hardware, fit and install panes and panel units 
using prescribed tools, equipment, hardware and sealants to achieve seal and fit as required by 
manufacturer’s specifications. 
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Select and position pre-cast materials using hoisting and rigging equipment and place, secure 
and align units using tools, equipment, hardware and sealants to achieve seal and fit required by 
manufacturer’s specifications. 
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SOREN 


Examine and inspect finished curtain wall systems for defects in alignment, seal, fit and finish. 


Employer's Name Employer's Signature 


28 


FERRONNIER 


13.0 INSTALLER, DEPLACER ET ENTRETENIR LES SYSTEMES ROBOTISES ET 
L’EQUIPEMENT DE MANUTENTION DES MATERIAUX 


OBJECTIFS GENERAUX DE RENDEMENT 


Identifier l’équipement de manutention des matériaux selon le type; choisir les composants; 
définir les points de repére; fabriquer et monter les supports; vérifier et assembler les com- 
posants en sections; manceuvrer, manier et placer les sections; mettre de niveau et aligner les 
composants en utilisant les appareils de mesure et outils de précision; installer et ajuster les 
systémes pneumatiques et hydrauliques; installer les gardes-fous; démarrer les systémes roboti- 
sés et systemes de manutention des matériaux et en vérifier le fonctionnement. 


OBJECTIFS SPECIFIQUES DE RENDEMENT 
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13.1 Identifier é€quipement de manutention des matériaux et les systémes mécaniques automatisés 
selon le type et l'utilisation. 
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13.2 Identifier les €léments des systémes de manutention des matériaux et des systeémes mécaniques 
automatisés pour effectuer l’installation conformément aux plans et spécifications. 
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13.3. Déterminer l’emplacement de l’équipement et définir les points de repére, agencer et placer les 
scellements et accessoires devant recevoir les composants des systémes de manutention des 
matériaux et des systemes mécaniques automatisés, conformément aux plans et spécifications. 
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13.0 INSTALL, MOVE AND MAINTAIN MATERIAL HANDLING AND 
ROBOTIC EQUIPMENT 


GENERAL PERFORMANCE OBJECTIVE 


Identify material handling equipment according to type, select components, establish reference 
points, fabricate and erect supports, check and assemble components into sections, rig, handle 
and place sections, level and align components using precision tools and measuring devices, 
install and adjust hydraulic and pneumatic systems, install guards and start up and test opera- 
tion of material handling and robotic systems. 


SPECIFIC PERFORMANCE OBJECTIVES 


13.1 Identify material handling equipment and automated mechanical systems according to type, use 
and application. 


13.2 Identify components of material handling and automated mechanical systems for installation as 
required by blueprints and specifications. 
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13.3. Establish equipment location and reference points, layout and set anchorages and attachments 
to receive components of material handling and automated mechanical systems as required by 


blueprints and specifications. 
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INSTALLER, DEPLACER ET ENTRETENIR LES SYSTEMES ROBOTISES ET 
L’EQUIPEMENT DE MANUTENTION DES MATERIAUX - (suite) 


Construire et monter les supports et les éléments connexes devant recevoir les systémes de 
manutention de matériaux et les systémes mécaniques automatisés en utilisant l’€quipement, les 
outils et accessoires de manceuvre et de levage prescrits par les plans et spécifications. 
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Démonter, nettoyer, vérifier, reparer ou remplacer et monter les éléments en sections en vue de 
linstallation, conformément aux plans et spécifications. 
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Manceuvrer, manier et placer les sections des systemes mécaniques automatisés et des systemes 
de manutention des matériaux a leur point d’installation définitive et les fixer en utilisant 
léquipement, les outils et accessoires prescrits par les plans et spécifications. 
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Mettre de niveau et aligner les éléments en utilisant les instruments de mesure et outils de 
précision selon les tolérances prescrites, conformément aux plans et spécifications. 
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Installer, ajuster et entretenir les systemes hydrauliques et pneumatiques et leurs composants en 
utilisant les outils et @€quipement appropriés, conformément aux instructions du fabricant et aux 
plans et spécifications pour assurer un fonctionnement fiable et un bon rendement. 
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Procéder a l’alignement final et fixer tous les composants des systémes de manutention des 
matériaux et des systémes mécaniques automatisés en utilisant l’équipement, les outils et les 
instruments de mesure de précision pour obtenir un fonctionnement au rendement prescrit par 
les plans et spécifications. 


Date ignature du superviseur Signature de Vapprenti 
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INSTALL, MOVE AND MAINTAIN MATERIAL HANDLING AND 
ROBOTIC EQUIPMENT - Cont’d 


Fabricate and erect supports and related components to receive material handling and auto- 


mated mechanical systems using hoisting and rigging equipment, tools and hardware as required 
by blueprints and specifications. 
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Disassemble, clean, check, repair or replace and assemble components into sections in prepara- 
tion for installation as required by blueprints and specifications. 
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Rig, handle and place sections of material handling and automated mechanical systems at point 
of final installation and fasten using tools, equipment and hardware as required by blueprints 
and specifications. 
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Level and align components using precision tools and measuring instruments to prescribed 
tolerances as required by blueprints and specifications. 
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Install, adjust and maintain hydraulic and pneumatic systems and components using tools and 
equipment and following manufacturer’s instructions, blueprints and specifications to ensure 
effective and reliable operation. 


Apprentice’s Signature 


"gs Signature 


Date Com Super 
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Conduct final alignment and secure all components of material handling and automated mechani- 
cal systems, using tools, equipment and precision measuring instruments to achieve operational 
performance required by blueprints and specifications. 


Date Conrpleted Supervisor's Signature Apprenfice’s Signature 
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INSTALLER, DEPLACER ET ENTRETENIR LES SYSTEMES ROBOTISES ET 
L’EQUIPEMENT DE MANUTENTION DES MATERIAUX - (suite) 


Construire et installer les garde-fous, les barriéres et dispositifs de protection, en utilisant les 
outils, l’@quipement et les accessoires prescrits par les plans et spécifications afin de se proteger 
et de protéger les autres, conformément a la L.S.S.T. 


Faire démarrer les systemes de manutention des matériaux et les systémes mécaniques automa- 
tisés et détecter les défauts de fonctionnement, puis faire les réglages, corrections et tests pour 
obtenir le rendement de fonctionnement prescrit par les plans et spécifications. 


Nom de Pemployeur Signature de l’employeur 
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INSTALL, MOVE AND MAINTAIN MATERIAL HANDLING AND 
ROBOTIC EQUIPMENT - Cont’d 


Fabricate and install guards, protective barriers and devices using tools, equipment, hardware 


and attachments as required by blueprints and specifications and to protect self and others in 
compliance with OHSA. 


Date Cormpleted Supervisor's Signature a's SI 
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Start up and troubleshoot material handling and automated mechanical systems to identify 
malfunctions and adjust, rectify and test to achieve operational performance required by blue- 
prints and specifications. 


Date Connpleted Supervisor's Signature Apprentice’s Stenature 
Employer’s Name Employer’s Signature 
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